
 

 

 

 

 

 

 

ХОМУШКУ МАРИНА ДАНЗЫОВНА 

МАСТЕР ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ОБУЧЕНИЯ 

ГБПОУ РТ «ТУВИНСКИЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ТЕХНИКУМ» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Оценочный лист педагогической деятельности 

мастера производственного обучения 

Раздел 1. Общие сведения о педагоге 

 

Фамилия, имя, отчество 
 

Хомушку Марина Данзыовна 

Дата и год рождения 3 апреля 1969 года 

Место работы, должность и дата 

назначения на эту должность 

ГБПОУ РТ «Тувинский технологический техникум». 

Мастер производственного обучения с  27 февраля 1997 

года 

Образование (какое 

образовательное учреждение 

окончил и когда, специальность и 

квалификация по диплому) 

1.Образование высшее, Тувинский государственный 

университет 2007г, специальность «Педагогика и 

психология», квалификация педагог-психолог 

2. Среднее специальное образование: 

Улан-Удэнский индустриально-педагогический 

техникум в 1992,специальность «Технология 

сварочного производства», квалификация техник-

технолог, мастер производственного обучения. 

3.Среднее начальное образование: 

Профессиональное училище №81г.Ленинграда 

в 1986, специальность сварщик, квалификация 

электросварщик ручной дуговой сварки 4 разряда. 

Общий трудовой стаж 35 

Стаж педагогической работы (по 

специальности) 
24 

Стаж работы в данной должности 24 

Стаж работы в данном 

учреждении 
24 

Квалификационная категория с 

указанием срока действия 
Приказ № 1423-д  от 22.12.2016 

Заявленная квалификационная 

категория 
      Высшая квалификационная категория 

Преподаваемый предмет, 

классное руководство 

Производственное обучение, классный руководитель 

группы №16 по профессии «Сварщик» 

Ссылка размещения 

аттестационных материалов 
     https://nsportal.ru/homushku-marina-danzyovna 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2021г 



 

1. Продуктивность образовательной деятельности педагогического 

работника. 

1. Результаты освоения обучающимися образовательных программ 

            по итогам мониторингов, проводимых организацией. 

        Мониторинг учебных достижений учащихся позволяет сделать вывод о 

динамике образовательного процесса. Контроль качества знаний 

осуществляется мастером в ходе заключительного повторения в конце 

каждого полугодия. Для эффективного оценивания качества знаний мастер 

производственного обучения использует различный дидактический 

материал: тесты, мануальные тесты, дифференцированные контрольные 

работы.  

Качество знаний по результатам выпускных экзаменов, 

итоговой государственной аттестации 

 

 

 

Таблица 1.  Результаты установленных разрядов 2016-2020 года. 

Уч.год./разряды Кол-во 

уч-ся 

Повышенный 

разряд 

Установленный 

разряд 

Пониженный 

разряд 

Дипломы 

с 

отличием 

В % 

2015-2016 25 6 19 - - 100% 

2016-2017 25 8 17 - 1 100% 

2018-2019 25 10 15 - 3 100% 

2019-2020 25 11 14 - 5 100% 

 

По результатам выпускных квалификационных экзаменов прослеживается стабильный  

высокий показатель. 
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1. Результаты освоения обучающимся образовательных программ по 

итогам мониторинга системы образования, ОУ (успеваемость) 

 

 
 



1. По результатам выпускных квалификационных экзаменов прослеживается 

стабильный высокий показатель. 

Сравнительный анализ деятельности мастера  за 3 года  на основании  

контрольных срезов.   

                                                                                                  Таблица 1. 

 

Дисциплина/Предмет Доля выпускников (в %), получивших «4» и «5» по 

результатам внутритехникумского контроля 

(административные контрольные работы) 

2017-2018 г 2018-2019 г 2019-2020 г 

Учебная практика ПМ.01  

Подготовительно- 

сварочные работы 

 

71% 

 

74% 

 

84% 

Учебная практика ПМ.02  

Сварка и резка деталей из 

различных сталей, цветных 

металлов и их сплавов, 

чугунов во всех 

пространственных 

положениях 

 

 

78% 

 

 

81% 

 

 

86% 

Учебная практика ПМ.03  

Наплавка дефектов деталей 

и узлов машин, механизмов 

конструкций и отливок под 

механическую обработку и 

пробное давление 

 

 

0,83% 

 

 

0,89% 

 

 

91% 

Учебная практика ПМ .04 

Дефекты  и способы 

испытания сварных швов 

 

71% 

 

78% 

 

95% 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Протокола 

мануального тестирования по учебной практике группы №16 «Сварщик» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 



 
 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 



 

 

 

 


